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@ Vorrlchtung zur Anbrlngung elnes Schlauches an elnem AnschlussstUck. 

© Zur Befestigung eines Schlauches, belsplelsweise el- 
nes Krummerschlauches eines Kraftfahrzeuges, auf elnem 

rohrf&rmigen AnschluBstQck ist der erwelterte Endbereich , „ 

des Schlauches mit einem Dichtungselement aus Gummi rV///// / // 
versehen, das mehrere, nach Innen ragende, schrag ver- - 
laufende Dlchtungsllppen aufweist Der Innendurchmesser 
dieser Dichtungsllppen ist kleiner ais der AuBendurchmes- 
ser des rohrfdrmigen AnschluBstOckes, so daB sich elne 
kraftschlussige Befestigung des Dichtungselementes auf 
der AuBenflache des rohrformigen AnschluBstOckes erglbt. 
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METZELER KAUTSCHUK GmbH Mttnchen, den 5. 11. 1982 

MK 235 P 81 EP 


Vorrichtung zur Anbringung eines Schlauches an 
einem AnschluBstuck 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Anbringung des 
Endes eines Schlauches an einem rohrf6rmigen AnschluBsttick. 

Die iibliche Befestigung des Endes eines Schlauches an 
5 einem rohrformigen AnschluBstuck erfolgt in der Weise, 

daB eine Rohrschelle auf den Schlauch aufgesetzt und dann 
das Ende des Schlauches auf das rohrfGrmige AnschluBstiick 
aufgezogen wird. AnschlieBend wird dann die Rohrschelle 
angezogen, so daB der Schlauch kraf tschlussig auf dem An- 
10 schluBstuck fixiert wird.-. 

Dieses Auf bringungsverf ahren ist jedoch sehr muhsam und urn- 
stSndlich, da hierzu mehrere Handgriffe erforderlich sind, 
namlich fur das Aufschieben und die Befestigung der Schlauch- 

15 schelle. AuBerdem verformen sich die zur Herstellung der 

Schlauche verwendeten Polymere, beispielsweise Gummi, unter 
Belastung, d.h., diese Werkstoffe "kriechen" oder "flieBen". 
Diese verzSgerte Einstellung des Gleichgewichtszustandes 
eines viskoelastischen Materials wird auch als "Relaxation" 

20 bezeichnet. 

Im vorliegenden Fall, also ftir die Befestigung eines Schlau- 
ches mittels einer Schlauchschelle auf einem rohrfdrmigen 
AnschluBstuck, heiBt das, daB sich bei konstanter Verfor- 
25 mung, die durch das Anziehen der Schlauchschelle hervorge- 
x;ufen wird, die Spannung des Schlauches verringert, bei 
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sonst gleichen Bedingungen also im Laufe der Zeit die 
Druckbeanspruchung abnimmt; in der Praxis heiBt das, daB 
beispielsweise bei einem KrOmmerschlauch eines Fahrzeugs 
nach kurzem Gebrauch die Schlauchschelle nochmals ange- 
zogen werden muB, da aufgrund der Belastung der Schlauch 
erst nach einiger Zeit einen Gleichgewichtszustand er- 
reicht. 


Wird die Schelle nicht angezogen, so wird die Verbindung 
Schlauch/AnschluBstfick undicht, d.h., es tritt beispiels- 
weise das Kiihlwasser eines Kraftfahrzeugs aus. Dies fuhrt 
hauf ig zu Reklamationen, die sich in aller Regel nur da- 
durch beseitigen lassen, daB beispielsweise bei der 
15 ersten Inspektion eines neuen Kraftfahrzeugs die Schlauch- 
schelle nochmals angezogen wird. Dies stellt jedoch sicher 
nicht die optimale Losung des erlauterten Problems dar. 


Der Erf indung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zur abdichtehden Anbringung. eines Schlauches 
an einem AnschluBstfick der angegebenen Gattung zu schaf- 
fen, bei dem die oben erwahnten Nachteile nicht auftreten. 

Insbesondere soli eine Vorrichtung vorgeschlagen werden, 
bei der die Bef estigung des Schlauches keine Schwierig- 
keiten bereitet, insbesondere nicht die umstandliche 
Montage und das erneute Anziehen einer Schlauchschelle 
nach kurzem Gebrauch erf order lich sind. 

Dies wird erf indungsgemaB durch die im kennzeichnenden 
Teil des Anspruchs T- angegebenen Merkmale erreicht. 


35 


ZweckmaBige Ausfahrungsformen sind in den Unteransprti- 
chen zusammengestellt . 
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Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beruhen insbeson- 
dere darauf , daB nun nicht mehr die umst^ndliche Anord- 
nung einer Schlauchschelle erf order lich ist, sondern daB 

5 der Endbereich des Schlauches mit einem Dichtungselement 
versehen ist, das sich einerseits ohne groBe Probleme auf 
das rohrformige AnschluBstuck aufschieben l£Bt, anderer- 
seits jedoch eine selbsttatige Bef estigungswirkung liefert. 
Denn die Dichtlippen des Dichtungselementes werden vom 

10 Innendruck des Schlauches beauf schlagt , so daB sie sich 
auf die AuBenf lache des rohrformigen AnschluBstuckes 
pressen und dadurch kraf tschlussig gehalten werden. 
Gleichzeitig ergibt sich die angestrebte, gute Dichtungs- 
wirkung . 

15 

Weiterhin ist wesentlich, daB durch entsprechende Ausle- 
gung der Abmessungen von AnschluBstuck, Dichtungselement 
und Schlauchende auch beim Kriechen der Materialien die 
angestrebte Abdichtung gewfihrleistet ist, wozu auch die 
20 "Labyrinth-Wirkung" der bichtungslippen beitrSgt. AuBer- 
dem kann das relativ kurze Dichtungselement aus einem 
elastomeren Material hergestellt werden, das nur eine 
relativ geringe Relaxation hat f wie es ftir die Herstellung 
des gesamten Schlauches nicht ohne weiteres moglich ist, 

25 

Dabei ist wesentlich, daB anders als bei der Verwendung 
von Schlauchschellen der Endbereich des Schlauches durch 
die Verwendung des Dichtungselementes nicht. einer so 
starken Verformung unterworfen wird/ also auch die ent- 
30 sprechende Relaxation relativ gering' ist. 

Dieses Dichtungselement wird zweckmaBigerweise in einem 
weiteren Arbeitsgang durch Transfer-Moulding im erweiter- 
ten Endbereich des Schlauches "ausgebildet , so daB ein 
35 solcher Schlauch mit dem einstlickig ausgebildeten Dich- 
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tungselement in den Handel, gebracht werden kann. Bei der 
Montage des Schlauches, beispielsweise bei der Anbringung 
eines Krummerschlauches an einem Vergaser Oder einem 
5 Ktihler eines Kraftfahrzeuges, mufi dann nur noch der End- 
bereich des Schlauches auf das entsprechende, rohrfSrmi- 
ge Anschlufistttck aufgeschoben werden, urn eine feste Ver- 
bindung herzustellen. 

10 Als elastomeres Material ftir das Dichtungselement wird 
nach einer bevorzugten Ausf tthrungsform Gummi mit einer 
Shore-A-Harte von 50 bis 70 verwendet, da dieses Material 
einerseits die gewiinschte, feste Verbindung liefert und 
andererseits ausreichend bestSndig gegen die auftreten- 

15 den Beanspruchungen ist. 

ZweckmaBigerweise sind die Dichtungslippen schrag ange- 
ordnet, also entgegen der Abzugsrichtung des Schlauches 
von dem rohrfSrmigen Anschlufistiick, so dafi sich der End- 
20 bereich des Schlauches einerseits gut auf den AnschluB- 
stutzen aufschieben lSBt und andererseits die Dichtungs- 
lippen als Widerhaken dienen, also auch bei Belastung und 
Schwingungen, wie sie in Kraf tf ahrzeugen immer auftreten, 
das Abrutschen des Schlauches sicher verhindern. 

25 

Zur weiteren Untersttitzung der Dichtwirkung der Dichtungs- 
lippen kann der erweiterte Endbereich des Kriimmerschlauches 
durch eine Art Bandage umgeben sein, namlich durch einen 
Ring aus einem zugfesten Material, so dafi sich der Durch- 
30 messer des Rings und damit der Durchmesser des Schlauches 
nicht mehr andert. Ein-solcher Ring kann beispielsweise 
durch ein Gewebe, aber auch durch Polyamid oder eine 
Schrumpffolie gebildet werden. Dieser Ring verhindert 
eine DurchmesservergrSBerung des erweiterten Endbereiches 
des Schlauches, wodurch die auf das. rohrfSrmige Anschlufi- 
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stack wirkende Andruckkraf t erhSht und dadurch die Dich- 
tungswirkung und der Sitz des Schlauches weiter verbessert 
werden - 

5 

Da in Achsrichtung mehrere, umlaufende Dichtungsrippen 
hintereinander angeordnet sind, entstehen mehrere Dich- 
tungszonen/ die insgesamt die bereits erwahnte "Labyrinth- 
Wirkung" haben; gleichzeitig verbessert sich auch der 
10 KraftschluB zwischen der AuBenflSche des AnschluBstticks 
und den Dichtungslippen. 

Wenn die einzelnen Dichtungsrippen voneinander getrennt 
ausgebildet werden, muB zur Herstellung eines solchen 
15 Dichtungselementes ein Formwerkzeug mit einem Faltkern 
eingesetzt werden, urn die Ent f ormung zu ermoglichen. 

Zur Erleichterung der Ent f ormung ist es als Alternative 
hierzu auch moglich, eine einzige durchgehende Dichtungs- 
20 lippe zu verwenden, die Sich wendelformig fiber die Innen- 
flache des Dichtungselementes erstreckt. Diese Dichtungs- 
lippe kann mit einem entsprechenden , schraubenf5rmigen 
Formwerkzeug hergestellt werden , so daB zur Ent.f ormung 
nur einfach der Kern herausgeschraubt werden muB. 

25 

Die Erf indung wird im folgenden anhand von Ausf tihrungsbei- 
spielen unter Bezugnahme auf die beiliegenden, schemati- 
schen Zeichnungen naher erl&utert. Es.zeigen 

30 Fig, 1 einen Schnitt durch den Endbereich eines 

Schlauches mit eingesetztem Dichtungs element. 


35 


Fig. 2 


eine Shnliche Ansicht wie Fig. 1, jedoch mit 
einer anderen Ausf lihrungsf orm des Dichtungs- 
elementes , 
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Fig. 3 die Aus fiihrungs form hach Fig. 2, jedoch mit 
einer zus&tz lichen Bandage, und 

5 Fig. 4 im vergrSBerten MaBstab den Bereich E von 
Fig. 2 . 

In Fig. 1 ist ein Schnitt durch einen Schlauch 10, bei- 
spielsweise einen Kriimmerschlauch eines Kraftfahrzeuges, 
10 dargestellt, der mit einem erweiterten Endbereich 12 ver- 
sehen ist. Das heiBt, daB im Endbereich 12 der Innendurch- 
messer des Schlauches 10 gr6Ber ist als auf dem ubrigen 
Teil seiner L&nge. 

15 In diesen erweiterten Endbereich 12 des fertigen Schlauches 
10 wird durch ein Transf er-Moulding-Verf ahren ein Dich- 
tungselement 14 eingebracht, das aus einem ringfdrmigen 
Auflenk5rper 1 6 und nach innen ragenden Dichtungslippen 1 8 
besteht. Dieses Dich tungselement 14 ist aus Gummi mit einer 

20 Shore-A-Harte von 50. bis ;70 hergestellt. 

Zur Anfertigung des Dichtungselementes 14 wird also der 
erweiterte Endbereich 12 des Schlauches 10 in einem ent- 
sprechenden Werkzeug mit einer AuBenform und mit einem 

25 Formkern angeordnet und dann die unvulkanisierte Kautschuk- 
mischung eingespritzt, wodurch die gewtinschte Form entsteht. 
AnschlieBend wird der Kautschuk in dem Formwerkzeug vul- 
kanisiert^ so daB das Dichtungselement 14 fest mit der 
InnenflSche des erweiterten Endbereiches 12 verbunden 

30 wird. 

Wie man in Fig. 1 erkennen kann, slnd die Dichtungslippen 
18 von dem Ende des Schlauches 10 weg geneigt,' also gegen 
die Abzugsrichtung des Schlauches 10 von dem nicht dar- 
35 gestellten, rohrfSrmigen AnschluBstuck, . so dafl sie nach 
dem Aufschieben als Widerhaken dienen. 
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Die Innendurchmesser der .ringf ormigen* Dichtungslippen 18 
sind kleiner als der AuBendurchmesser des rohrfttrmigen 
AnschluBstttckes, so daB sich eine sehr feste und dauer- 
5 hafte, kraf tschliissige Verbindung zwischen Dichtungsele- 
ment 14 und dem rohrffirmigen Anschlufistuck ergibt. 

In Fig. 1 sind mehrere, ringf5rmige Dichtungslippen 18 
dargestellt, die jeweils getrennt voneinander und axial 
10 hintereinander angeordnet sind. 

Fig. 2 zeigt eine Ausfiihrungsform einer einzigen, durch- 
gehenden Dichtungslippe 18, die sich wendelformig iiber 
die gesamte Innenflache des rohrf6rmigen Mantels 16 des 
15 Dichtungselementes 14 erstreckt. Diese wehdelftfrmige Dich- 
tungslippe 18 hat den Vorteil, daB sie durch einen ent- 
sprechenden, schraubenf ormigen Kern hergestellt werden 
kann, zur Entformung also nur der Formkern herausgeschraubt 
werden muB. 

20 

Im Gegensatz hierzu ist bei der Ausftihrungsform nach Fig. 
1 f(ir die Entformung die Verwendung eines Faltkerns erfor- 
derlich. 

25 Fig. 4 zeigt im vergroBerten MaBstab den in Fig. 2 durch 
einen Kreis umgebenen Teil E, also das gemaB der Darstel- 
lung in Fig. 2 untere Ende einer Dichtungslippe 18. Es 
laBt sich erkennen, dafl eine solche Dichtungslippe 18 
etwa die Form einer Zack.e hat, die jedoch keine Spitze, 

30 sondern einen abgestumpf ten Endbereich 22 aufweist. Dieser 
abgestumpf te Endbereich 22 wird durch eine Stirnkante 24 
erreicht, die mit der unteren Kante 26 des Endbereiches 
22 etwa einen Winkel von 90° bildet. 

35 


r 
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Fig. 3 zeigt schliefllich, rioch eine Modifikation der Aus- 
fiihrungsform nach Fig. 2, bei der der erweiterte Endbe- 
reich 12 des Schlauches 10 durch einen Ring 20 aus einem 
zugfesten Material umgeben ist, also durch einen Ring, 
dessen Durchmesser sich auch unter der Einwirkung relativ 
starker Krafte nicht vergroBert. Eln solcher Ring kann 
beispielsweise aus einem Gewebe, aber auch aus Polyamid 
hergestellt werden. Sehr gute Ergebnisse wurden auch rait 
einem Ring aus einer Schrumpf folie erreicht, also aus 
einem Material, das sich unter der Einwirkung von Warme 
zusammenzieht, wodurch es zu einer Verringerung des Durch- 
messers dieses Rings kommt. Ein Ring aus einer Schrumpf - 
folie zieht sich also, beispielsweise unter der Einwirkung 
15 der normalen Betriebstemperaturen eines solchen Schlauches 
in einem Kraf tfahrzeug , selbsttStig zusammen und erzeugt 
dadurch eine zusatzliche Andruckkr af t . Wenn die Folie 
erst im Verlaufe des spateren Einsatzes eines solchen 
Schlauches schrumpf t, kann sie auBerdem die durch das 
Kriechen hervorgerufene Verformung des Schlauches kompen- 
sieren und dadurch zur Erzielung einer guten Abdichtung 
beitragen. 

Dieser Ring 20 verhindert also eine VergrSBerung des 
25 Durchmessers des erweiterten Endbereiches 12 des Schlauches 
10, so dafl die Dichtungslippen 18 rait groBer Kraft an der 
AuBenflache des rohrfSrmigen AnschluBstUckes anliegen und 
damit die gewUnschte kraf tschliissige Verbindung herstellen. 

30 


20 


35 
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METZELER KAUTSCHUK GmbH Mtinchen, den 5. 11. 1982 

MK 235 P 81 EP 

Patentanspriiche 

1 . Vorrichtung zur abdichtenden Anbringung des Endes eines 
Schlauches an einem rohrfdrmigen AnschluBstuck, 
dadurch gekennzeichnet, daB in den 
Endbereich (12) des Schlauches (10) ein ringf ormiges , fest 
mit der Schlauchinnenwandung verbundenes Dichtungselement 
(14) aus elastomerem Material mit mehreren umlauf enden, 
nach innen ragenden Dichtungslippen (18) eingesetzt ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Dichtungselement (14) aus Gummi, insbesondere mit 
einer Shore- A -HSrte von 50 bis 70, besteht. 

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Dichtungselement (14) in den er- 
weiterten Endbereich (12) des Schlauches (10) eingesetzt 
ist. 

4. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 3 A 
dadurch gekennzeichnet, daB die hintereinanderliegenden 
Dichtungslippen (18) wehdelformig umlauf end ineinander iiber- 
gehen. 
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5. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtungselement (14) 
durch ein Transf er-Moulding-Verf ahren in den Endbereich (12) 
des Schlauches (10) eingesetzt ist. 

6. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungslippen (14) von 
dem Ende des Schlauches (10) weg, also gegen die Abzugs- 
richtung, geneigt sind. 

7. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Innendurchmesser der Dich- 
tungslippen (18) kleiner als der AuBendurchmesser des An- 
schluBstuckes ist. 

8. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, ^dafl die Dichtungslippen (18) elnen 
abgestumpften Endbereich (22) haben. 

9. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Endbereich (12) des Schlau- 
ches (10) von einem Ring (20) aus zugfestem Material umge- 
ben ist, 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ring (20) aus einem Gewebe, aus Polyamid oder aus 
einer Schrumpf folie besteht. 
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FIG.1 
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